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1. ČASOVÝ A OBSAHOVÝ PROGRAM PREDNÁŠOK A CVIČENÍ 

 
 

Prednášky  
rozsah hodín týždenne: 2  

 

Cvičenia  
rozsah hodín týždenne: 2 

Priebeh kontroly 
štúdia 

1. 

Organizačné zá lež i tos t i .  Úvod do  
predmetu.  L i te ra tú ra .   
Zobrazovan ie ,  zásady technického 
zobrazovania. Pravouhlé  zob razova-
n ie  na niekoľko priemetní. Počet a voľba 
obrazov.  

Úvod a organizácia cvičení predmetu. Vedenie 
zošita na cvičeniach a jeho hodnotenie. Informá-
cia o riešených programoch, ich hodnotenie a 
harmonogram ich realizácie. 
Zadanie obálky na výkresy. 
Technická normalizácia. Mierky zobrazovania. 
Normalizované písmo. Čiary a ich použitie na 
strojníckych výkresoch. Formáty a úprava výkre-
sových listov. 
Precvičovanie zásad pravouhlého zobrazovania 
súčiastok v kolmom premietaní s použitím 6 
pohľadov. 

 

2. 

Rezy  a   pr i e rezy .   
K res len ie  p r ien ikov .   
Záv i t y  – druhy závitov, zobrazenie.  
Zápichy,  strediace otvory, žliabky pre pero. 
Kótovan ie  – všeobecné zásady. 
 

Pravouhlé  z ob razovanie  s úč ias tok  (mo-
delov) v potrebnom počte pohľadov s detailným 
vysvetľovaním učiteľom na tabuli. Postupné 
prekresľovanie do zošita.  
Sortiment súčiastok: jednoduchý hriadeľ; viac-
stupňový hriadeľ so zápichom, žliabkom pre pero 
a strediacimi otvormi; dutý hriadeľ s jedným a 
niekoľkými otvormi; hranatá súčiastka; plochá 
súčiastka; tvarovaná súčiastka; odliatok. 
Zadanie PROGRAMU 1  
Vypracujte čiastočnú výkresovú dokumentáciu 
pre 6 nenormalizovaných strojových súčiastok 
zadaných podľa modelov (súčiastka typu hriadeľ, 
príruba, hranatá súčiastka, súčiastka s vonkajším 
a vnútorným metrickým závitom, ohýbaná sú-
čiastka, odliatok). V zošite súčiastky vyhotovte 
voľnou rukou (ceruzkou) na pravú stranu v po-
trebnom počte pohľadov a zakótujte kótami odpo-
vedajúcimi skutočnosti. Zároveň na danú stranu 
dole nalepte titulný blok a následne ho podľa 
pokynov cvičiaceho vyplňte. Po realizovaných 
opravách a testovaní nakreslite výkresy štyroch 
cvičiacim zadaných súčiastok vo forme neúplných 
dielenských výkresov na normalizovaných formá-
toch, ako ceruzkové originály. 

 

3. 

Kótovan ie  jednot l i vých geomet r ic -
kých ú tvarov  (guľových plôch, kužeľov, 
ihlanov, dier a ich rozostupov, zaoblených a 
zrezaných hrán, nepravidelných krivkových 
obrysov, závitov).  
L ícovan ie  a  to le rovan ie .  

Precv ičen ie  odp rednášaného uč iva:  
Vonkajšie a vnútorné závity. Zápichy,  strediace 
otvory, žliabky pre pero v hriadeli a náboji.   

Kontrola zošita a jeho úpravy. 

P ráca na Programe 1.  

 

4. 

Tole rančné sús tavy  a  u lož en ia .   
Geomet r ické to le ranc ie  t varu ,  
smeru a  po lohy .  Predpisovanie toleran-
cií na výkresoch. Medzné odchýlky netole-
rovaných rozmerov.  
Drsnosť  pov rchu súč ias tok  – zá-
kladné pojmy a definície. Označovanie 
drsnosti povrchu súčiastok na výkresoch. 
Predpisovanie špeciálnych úprav povrchu.  

Precv ičen ie  odp rednášaného uč iva:  
Kótovanie strojových súčiastok.   

Kontrola zošita a jeho úpravy. 

Práca na Programe 1.  
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5. 

Technické mater iá ly  – systém ozna-
čovania ocelí, ťažkých, ľahkých a drahých 
kovov, liatin a nekovových materiálov.  
Vý robné výk resy .  Výk resy zos táv .  
Ti tu lný  b lok .  Súp is  po lož iek .  Opra-
vy, zmeny a doplnky na výkrese. Iné druhy 
technických výkresov.  
Všeobecná charak ter is t i ka  a  roz -
de len ie  s t ro jových súč ias tok .   

Precv ičen ie  odp rednášaného uč iva:  
Lícovanie a tolerovanie rozmerov strojových 
súčiastok na technických výkresoch. 

Kontrola zošita a jeho úpravy. 

Tes tovan ie  P rog ramu 1.  

 

6. 

Spoje  a  i c h  charak ter is t i ka .   
Rozoberate ľné spo je  a ich súčiastky. 
Skrutky, matice, podložky, závlačky, kolíky, 
čapy, poistné krúžky, pozdĺžne a priečne 
kliny, perá. Poistenie skrutkových spojov.  
Zverné spo je .  
Ťažko roz oberate ľné  (lisované) spoje. 
Nerozoberate ľné spo je  – zvárané, 
lepené, spájkované, nitované. 

P recv ičen ie  odp rednášaného uč iva:  
Vyhotovenie úplných výrobných výkresov nenor-
malizovaný súčiastok.   

Kontrola zošita a jeho úpravy. 

 

Odovzdanie  p ro-
gramu 1.   
Hodnotenie pozostá-
va z hodnotenia 
vyhotovených dielen-
ských výkresov v 
zošite a na výkre-
soch.  
Hodnotenie: max 8% 

7. 

St ro jové s úč ias tky  na p renášanie  
s í l  a  pohybov .  Hriadele priame, zalo-
mené, žliabkované a ohybné. Nosné hria-
dele.  
Lož iská (klzné, valivé) – charakteristika a 
rozdelenie ložísk. Mazanie a tesnenie lo-
žísk. Základy konštrukcie valivého uloženia. 

Precv ičen ie  odp rednášaného uč iva:  
Drsnosť povrchu súčiastok. Výrobné výkresy. 
Titulný blok.   

Zadanie PROGRAMU 2  
Vyhotovenie úplných výrobných výkresov 2 ne-
normalizovaný strojových súčiastok podľa mode-
lov a čelného ozubeného kolesa. Program vyho-
toviť do zošita voľnou rukou a na normalizované 
výkresy v príslušnej mierke vo forme úplných 
dielenských výkresov. Pre čelné ozubené koleso 
vyhotovte výpočet základných rozmerov. V zošite 
nakreslite výkres čelného ozubeného kola formou 
náčrtu. Náčrt musí obsahovať tvar, rozmery, 
všetky údaje potrebné pre výrobu, kontrolu a 
montáž, vyplnený titulný blok, tolerančnú pečiatku 
a tabuľku údajov pre ozubenia. 

 

8. 

Mechanické p revody :  kinematika, 
prevodový pomer, číslo, účinnosť.  
Ozubené p revody : rozdelenie, základné 
pojmy. Čelné ozubené kolesá s rovnými a 
šikmými zubami – zobrazovanie, rozmero-
vý výpočet, doplnková pečiatka pre ozube-
nie. 

Precv ičen ie  odp rednášaného uč iva:  
Výrobné výkresy. Titulný blok. Technické materiá-
ly.   

Priebežná kontrola.  
Obsahom písomnej priebežnej kontroly je zobra-
zovanie a kótovanie. 

Pr iebežná kon-
t ro la .  
Hodnotenie: max 4% 

9. 

Kužeľové a  záv i tovkové ozubené  
prevody .   

Pr iame t rec ie  prevody  -  výhody, 
nevýhody, aplikácia prevodu. 

Precv ičen ie  odp rednášaného uč iva:  
Výrobné výkresy ozubených kolies, rozmerový 
výpočet čelných ozubených kolies. 

Kontrola zošita a jeho úpravy. 

P ráca na Programe 2.  

 

10. 

Trec ie  prevody  s  premenl ivým 
prevodovým pomerom.   
Nepr iame t rec ie  prevody .   
Reťazové p revody .   
Pruž iny .  

Výrobné výkresy nenormalizovaných súčiastok. 

Kontrola zošita a jeho úpravy. 

P ráca na Programe 2.  

 

11. 

Spojky  – rozdelenie.  
Spojky neovládané.  
Pružné spojky.  
Spojky ovládané.  
Trecie a zubové spojky.  
Spojky zvláštne. 

Výrobné výkresy nenormalizovaných súčiastok. 

Kontrola zošita a jeho úpravy. 

Tes tovan ie  P rog ram u 2.  

 

12. 
Kľukový  mechanizmus .   
Vačkové mechanizmy.   
Kinemat ické značky  a  schémy.  

Kontrola zošita a jeho úpravy. 

Odovzdanie  Prog ramu 2.  

Odovzdanie  p ro-
gramu 2.   
Hodnotenie pozostá-
va z hodnotenia 
vyhotovených dielen-
ských výkresov v 
zošite a na výkre-
soch.  
Hodnotenie: max 8% 

13.  
St ro jové súč ias tky  pre  vedenie  
plynov ,  pá r  a  kvapal ín .  

Oprava písomnej priebežnej kontroly. Zhodnote-
nie a ukončenie výučby. Udelenie zápočtu. 

Udelen ie  zápoč-
tu :   
max 20% 
min 11% 
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3. PODMIENKY ÚSPEŠNÉHO UKONČENIA VÝUČBY NA CVIČENIACH 

 
1. Samostatná a systematická práca pri vypracovaní programov. 
2. Odovzdávanie programov podľa časového harmonogramu cvičení vo vyhovujúcej kvalite, povinná účasť na cvičeniach. 
3. Absolvovanie všetkých hodnotených aktivít. 

 
 
 

 
4. HODNOTENIE PRÁCE ŠTUDENTOV NA CVIČENIACH 

 
Hodnotenie programu 1 ...................................................................................................................... max 8% 
Hodnotenie programu 2 ...................................................................................................................... max 8% 
Hodnotenie priebežnej písomnej kontroly ........................................................................................ max 4% 
 
Spolu .................................................................................................................................................... max. 20%        min 11% 
 
 

 
5. FORMA  A HODNOTENIE ZÁVEREČNEJ KONTROLY - SKÚŠKY 

 
Písomná časť : Vyhotovenie úplných dielenských výkresov vo forme náčrtov. Grafická a výpočtová charakteristika  

uloženia strojových súčiastok.  
Teoretická časť :  Realizovaná písomnou a ústnou formou z celosemestrálneho učiva podľa obsahu prednášok. 
 
Skúška spolu ..................................................................................................................................... max. 80%         min 41% 
 
 
 

 

6. CELKOVÉ  HODNOTENIE PREDMETU  

       
Maximálne hodnotenie.........................................................................................................100 % 
Minimálne hodnotenie...........................................................................................................51%. 

 
 
 
 
 
 

Spracovala: doc. Ing. Silvia MALÁKOVÁ, PhD. 
 
 
 
 

Košice, september        prof. Ing. Robert GREGA, PhD. 
                zodpovedný za IL predmetu 
            


